
4 части грунта
1 часть отвердителя

разбавитель
25-35 % 

25-35 сек 
Din 4 / 20 °C

1.6-1.8 мм 2.0-2.5 Бар
2-3 слоя = 160-240 мкм

5-10 мин между слоями  
15-20 мин при 20 °С 

перед нагревом

30 мин при 60 °С
5 ч при 20 °С 

шлифовать 
Р400-Р600

жизнеспособность
 30 мин при 20 °С


